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Brug aldrig odelagte eller slidte bor. Arbejd altid
med den rigtige fremforingshastighed uden at
forcere. Veer ekstra forsigtig ved det farste indgreb
med bor med lille diameter. For at opna det bedste
resultat anbefales det at kere igennem af flere
gange ved sma diametre.
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Pa borene til og med
@8mm er der bundskeer,
séledes at det er

muligt at bore med
overfreeseren.
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* Z2 + 1 Har en meget lang skaerekant. Anvend det med forsigtighed for at undga brud.
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Tegning er 1:1
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